Céng ty Cai tién Sprayrake
Xin tran trong gioi thiéu:
San pham voi phun

M6t hé thong
phun nwéc sang tao
cho may nghién con

lan drng
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‘\,\.J‘\ The 5 - 7

- Sprayrake unit mounted on the
workshop display unit




« Voi phun “5 - 7” la mot hé thong phun nudc tich hop day
da gianh riéng cho may nghién con lan ding.

» Buoc thiét ke cai tien nham muc dich gidm lvong nuoc tiéu
thg, giw voi phun khéng bi tac nghén liéu va dac biét co6 thé
dieu chinh theo 5 hwéng.

. Tat cé cac bo phan dan nwé’c,(’)’ ha lwu xudng b loc dwoc
lam bang thép chong gi cé thé st dung tro nghién héa hoc.

- Voi phun ngay mam nghién. it tiép xtc v&i cac bét liéu khac.

- Lap dat dé dang chi can mét 16 18x18 cm. CO dinh 16 bang mot
khung lap c6 d6 day 12 mm dwoc han xung quanh 16. Lam kin
bang mot tam cao su.

« Chi can 2 ngudi co thé 1ap dat.

- Géi dau tién di kém voi FrEur tHiét bi'lép dat, 1 6ng dw phong

hoan chinh va 3 voi dw phong. Thiét bi dan nwoc khong can
lam kin hoac bang Teflon. Dung cu tiéu chuan la du.

» Ky s van hanh cla chung tdi sé ho tro trong qua trinh chay
thtr. Neu khach hang khong c6 nhu cau, cong ty sé cung cap
tai liéu hwdng dan kém voi video chi dan lap dat.




DICH VU CUA CHUNG TOI:

e Chuing t6i t6i wu hda may,va quytrinh cla tat
ca cac loai VRM

e Chuing t6i cung cap cac giai phap tuy chinh cho
hé thdng phun nuéc

e Ju tién cua chung téi la cé cac don vi
\ trong kho. Thoi gian san xuat téi da 1a 4 tuan.



Pac diém ky thuat :

c6 thé diéu chinh theo 5 hwéng.

Téng Iwu lwong nuwdc tr 1000-3500 | / gior dbi vai loai voi
phun 7 - 1,5 16ng (xay dwng thanh 3 don vi). Cac loai voi
phun khac la co thé.

Voi théng hoi tw thanh loc. Khdng c6 thém xi mang bi tac
Xung quanh dau voi

Thiét ké co’ ban cho cac nha may xi mang lan doc.

Vat liéu co ban 1a S-275, 6ng API tiéu chuan va thép
khéng gi 304.

Mac bdo vé dé thay dbi

Chiéu dai cia 6ng chinh 2000 hodc 2300 mm
(hoac tuy chinh)

Cac bd phan bén ngoai nha may dwoc ma kém

bao hanh 1 nam
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Picture 2: Profile of a

grinding bed inside cement mill e

: grindi’rig bed area

May phun nwéc “5 - 77 la moét hé théng phun nwéc hién dai cho
cac nha may con lan thang dirng, dwoc thiét ké dac biét dé nghién
xi mang ra khai clinker.

V&i hon 10 nam kinh nghiém lam viéc, quan sat va nghlen clru qui
trinh ngh|en liéu da cho chung toi y twdng cai tién, nang cap va tiéu
trir cac khiém khuyét ciia hé théng phun nwéc , dong thdi gidm chi
phi bao tri.
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Clinker la mot loai da tdng h@?p,qemt&a?h b&i cac thanh phan nhw
da voi, oxit Alumina, oxit sat'va ¢ac’loai khac, qua xu ly trong 16 nung.
Vi mbi nha sa&n xuat c6 mot wu tién cho cac hdn hop nhat dinh phu
thudc vao tinh san cé va gia ca thi trwdng, clinker luén khac nhau
gilra cac nha may.

Clinker Iwu trir lau sé thay doi dang ké vé kha nang nghién, vi vay
viéc nghién tré nén khé khan hon.

Dwa trén kinh nghiém cuda chuing toi ve Viéc nghlen clinker b&i may
nghién con lan thang dlrng cho thay rang yéu cau diéu chinh ti 1&
phun chét tro nghién chich xac cao.

Chét tro nghién chinh la nwéc. Cho dén nay, nwéc chi yéu dwoc
phun trén mam nghlen theo kiéu phun réng hinh quat. Két qua la

c6 nhiéu nwdc tiép xac voi véi bot xi mang tran trén bé mat cia I6p
liéu mam nghlen Piéu nay dan dén glam thoi gian dong két va
cwong do sdm xi mang trong cac ngay dau. Ngoai ra, néu khodng co
ngudn khi néng bd sung tlr bén ngoai thi mure tiéu thu nang lwvong
cao hon, do lwvgng nwdc bom vao dat toi 3% san lwgng va luwong
nwdc nay phai dwgce boc hoi lai nhd vao khi néng.



E)e NENREMEEN trong cua viéc phun nwdc chinh xac, ban phai biét
céu tric cia mam nghién dién hinh bén trong may nghién con 1an ding.

Hinh 2 la hinh anh mot mam nghién dwoc chup lai trong sw cd dirng
nghién. L&p trén cung sé la cac hat san tra lai tv phan ly.

Sau d6 dén phan, noi vat liéu bét dwoc dat. Trong qua trinh nghién, liéu
di chuyén Ién trén mat mém va phia trwéc cac con lan.

Van dé 1a, hé thdng phun nuéc tiéu chudn phai phun ngay trén mét liéu.
Do do, ngay lap tlrc xay ra phan tng hoa-ly va bi gian doan, khi nwéc

da bi bdc hoi béi khi néng. Cang can nhiéu nwéc dé 6n dinh may nghién,
chat lwong xi mang sé cang giam.

Toi t& hon, khi cac hé thdng bi diéu chinh sai, hodc bi hao mon.

=» Du phun nwéc hiéu qua ciing khong co tac l
dung ma chi lam mat dong khi

= Phun sai vj tri c6 thé lam I&ch vi tri duong
theo d&i va dan dén con lan vao sai vi tri.

= Nwdc chi phun tai chd va hidu qué sé it hon. 4

=» \/0i phun dwoc gia cong lai khdng co hinh
dang tat.

= \/oi phun bij ro ri tai cac méi ndi 6ng va bam
bui xi mang.

Picture 3 and 4:
Wrong nozzle and
dust collection

Va dlem cudi cung, cac hé théng phun nwoc khac thao d& kho dé bao tri,
Vi ong dwoc lam bang thép tiéu chuan nén kho sira chiva, va cac mdi nbi
ren nam trong may nghién va hau hét khé tiép can ranh bj hw héng. Stra
chira bang cach han co6 thé chan cac dworng 6ng bén trong hoan toan.



Picture 5: air curtain nozzle
=7
Vay, hé thong
phun nwéc maéi “5 - 77
c6 gi dac biét?

Vi vay, viéc kiém soat dwong

éng nwéc la dwdng nhw

khéng thé.

e P&ttén 14 “5 - 77 bdi vi dau voi nwde gom c6 5-7 6ng voi nho,
dwdng kinh tr 2-3 mm.

e Hoac 1 san pham khac cﬁfﬁ/ﬁ‘lw&cgém c6 3 6ng voi nhd gianh
cho may nghién nhd.

 Gibng nhw mét cai cao c6 moéng cao, voi phun phun nwéc theo
chiéu v&i toc dd cao (10-20 m/ s, tuy thudc vao lwu lweng nwéc
va kich thwéc voi phun) vao mam nghién

e Cac 0ng dan nuwac tir bo loc (Ivdi 1 mm) dwgc lam bang thép
chong gi, vi tri nay hay bi gi do chat tro nghién.

* Dau voi dwoc noi vai mot ong linh hoat va co6 thé dwoc lay ra bang
cach mé chi véi 2 16 vit. ‘Khong can lam kin va khéng can bang
Teflon dé 1am kin cac diém néi.

* Toan bd binh xit c6 thé dwoc 14y ra khdi may nghién trong 1 manh.

. E)éu voi phun nwédc dwoc giau trong voi phun khi gitp gil bui khoi
dau voi va nwdc cach xa voi phun. Khdng cé tac nghén.



e Canh tay voi dwoc diéu chinh theo 5 hwéng dé téi wu dwoc vi tri phun.

» Ong bén trong cua vat mang voi phun (hinh 5, phan mau xanh), c6 thé
dwoc xoay va mé rong bang cach néi ldng kep

. Ong voi chinh c6 thé dwoc di chuyen nhiéu hon vao hoac ra khoi nha
may, dwoc xoay quanh tryuc chinh va goc gilra vo éng va vd el
may nghlen co thé thay doi trong khoang + - 20
do theo chiéu ngang va tir O dén 10
do trong theo chiéu doc.
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e Cac 6ng dwoc gan bdi mot tAm dé vao -~
khung. Tam khung dwoc két ndi véi mét bd gidm —
chan dé gilr cho tdc déng khai rung déng twr voi phun.

* U gidm chan dwoc lap vao khung , khung dwoc han vao than
may nghién.

e Uu diém chinh 14, phun tai ché lam gidm sw tiép xuc cua bét liéu voi
nwédc. Nwdc chdy sdu hon vao mam nghién, giip mam nghién hoat
ddng 6n dinh. Hinh 2 cho thay, liéu c6 thé bam trén mam nghién rat
day. Nhwng khoang cach gitva mam va con 1an chu yéu la to
20-60 mm (tuy thudc vao kich thwéc may, cau tao va liéu).

That is where the water is needed...
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Sprayrake Innovation Enterprise
( PG 0459373-H)

No. 401, Jalan Zamrud 10,
Taman Pekan Baru,
08000 Sungai Petani, Kedah Darul Aman.

+6 017-771 9104
+6 011 3940 2800

sprayrake.innovation@gmail.com



